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首件鉴定审查报告
所有章节条目的正文内容请根据项目实际情况填写，本文中所列均为示例，仅供参考！！！！
	首件鉴定审查报告1
编号：                                                     序号：

	项目名称
	
	产品名称
	

	产品图号
	
	首件编号
	

	鉴定内容
	结果（符合打“√”不符合打“×”）
	不符合请注明原因

	技术文件、图样的现行有效性；工艺文件的正确、完整、协调和有效性
	
	

	首件对设计要求的符合性
	
	

	器材的符合性
	
	

	加工设备、试验设备、检测设备、工艺装备和计量器具的符合性
	
	

	生产环境的符合性
	
	

	生产记录的符合性（随工艺流程卡或质量跟踪卡）
	
	

	质量记录的完整性
	
	

	产品质量特性的符合性
	
	

	操作人员、检验人员的资格
	
	

	评语
	示例：用于首件生产的技术文件完整、协调有效，生产的首件符合设计要求；首件生产的环境、设备、工艺装备、计量器具符合生产要求；操作人员和检验人员都经过培训取得相应的上岗资质；质量原始记录完整、规范、文实相符。

	鉴定结论
	示例：首件符合设计要求，鉴定合格。

	评审小组组长
	
	日期

	


	首件鉴定审查报告2
生产单位：                         编号：

	生产型号
	零部（组）件号
	版次
	零部（组）件名称
	零部（组）件编号

	
	
	
	
	

	首件鉴定检验报告编号
	

	项目
	序号
	鉴定内容
	鉴定结果
	备注

	生产

过程检验
	1
	生产过程按要求运作
	符合
	

	
	2
	特殊过程事先经过确认
	符合
	

	
	3
	器材合格
	符合
	

	
	4
	生产条件处于受控状态
	符合
	

	
	5
	生产过程文实不符的现象已解决
	符合
	

	产品检验
	1
	产品质量特性的符合性
	符合
	

	
	2
	合格项目重新鉴定的符合性
	符合
	

	鉴定结论
	示例：首件符合设计要求，鉴定合格。

	审查人员
	
	批准
	


附件A：                    报告编写要求
1 概述
本文件给出了首件鉴定审查报告的编写内容和编写要求。

本文件适用于军用产品的首件鉴定审查报告编写，民用产品可参照执行。

2 引用文件

GJB 908A—2008  首件鉴定
Q/NUAA(CX2.3.6)-2018  首件鉴定控制程序
3 基本要求

3.1 审查依据
主要包括：

a) GJB 908A等相关标准；

b) 产品设计资料、生产过程的作业文件等；

c) 其他要求。

3.2 审查范围
首件鉴定的范围包括：

a) 试制产品；

b) 在生产（工艺）定型前试生产中首次生产的新的零（组）件，但不包括标准件、借用件；

c) 在批生产中产品或生产过程发生了重大变更之后首次加工的零（组）件；

d) 顾客在合同中要求进行的首件鉴定的项目。

3.3首件鉴定的内容

生产过程的检验和审查：

a) 生产过程的运作与其策划结果的一致性，按规定的生产过程的作业文件（如工艺规程、工艺指令等）进行作业，并采用过程流程卡对过程的运作进行控制；
b) 对特殊过程确认的检查。当生产过程中含有特殊过程时，检查其特殊过程用于生产之前已进行了确认，过程参数获得了批准；
c) 器材合格。生产过程中使用的器材经进货检验且有合格证明文件。对于组合件，具有其零（组）件合格状态及可追溯性标识的配套表；
d) 生产条件处于受控状态。为生产过程所提供的资源和信息，涉及基础设施、工作环境、人员资格以及文件和记录均处于受控状态；
e) 生产过程文实不符的现象已解决。当生产过程及其资源条件与生产作业文件（如工艺规程、工艺指令等）不一致时，应按规定办理更改、偏离或例外转序的批准手续，并进行记录）。
f) 产品的检验和审查:

g) 产品特性的符合性。产品的质量特性是否符合设计图样的要求；
h) 不合格项目重新鉴定的结果，当有的质量特性不符合要求时，对不合格项目应重新进行首件鉴定，确定是否符合要求。
对于毛坯（如锻件、铸件），首件鉴定的内容还应包括用户的试加工合格的结论意见。

4 编制内容与要求

对生产过程和产品检验结果审查后应形成审查报告，作为审查合格与否的结论。
首件鉴定审查报告最终以表格方式呈现，审查结果对照表格内标准审查内容填写是否符合即可。
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