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首件鉴定控制程序 

1  范围 

本程序规定了首件鉴定的范围、内容、程序和记录的要求。 

本程序适用于学校国军标质量管理体系内项目的首件鉴定。 

2  引用文件 

凡未注日期或版次的引用文件，其最新版本适用于本文件。 

GJB 9001C—2017  质量管理体系要求 

Q/NUAA（SC）  质量手册 

Q/NUAA（CX1.16） 成文信息控制程序 

Q/NUAA（CX2.9） 不合格品控制程序 

 

与本程序有关的标准还包括： 

GJB 908—1990   首件鉴定 

3  术语和定义 

3.1  首件鉴定  

按照设计图样等技术文件的要求，对试制和批量生产的第一件零（部或组）

件进行全面的工序和成品检查、考核，以确定生产工艺和设备能否生产出符合

设计要求的产品。 

4  职责 

4.1  型号总师/学院项目负责人  

负责组织首件鉴定工作。批准《首件鉴定目录》、《首件鉴定审查报告》。 

4.2  设计部门/设计人员 
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负责编制试制阶段《首件鉴定目录》。审核批生产阶段《首件鉴定目录》。

提供首件鉴定所需的设计图样和技术条件资料。 

4.3  工艺部门/工艺人员 

负责编制批生产阶段《首件鉴定目录》。审核试制阶段《首件鉴定目录》。

负责编制首件鉴定所需的零（部或组）件工艺规程。提供相关的特殊过程确认

记录。 

4.4  质量部门/质量人员 

负责编制批生产合同中顾客要求的《首件鉴定目录》。会签《首件鉴定目录》。

负责首件产品检验。编制《首件鉴定检验报告》。提供器材合格记录。 

4.5  生产部门/质量人员 

负责按《首件鉴定目录》制定投产计划并组织生产。填写“首件生产过程

原始记录”。提供生产条件受控记录。 

5  控制要求 

5.1  首件鉴定的范围 

定型前试制的零（部或组）件的首件。 

在成批生产过程中： 

a) 设计图样中的重大更改（如涉及性能、可靠性、维修性、安全性或其它

重要特性的更改）后制造的首件； 

b) 工艺规程的重大更改（如涉及工艺方法、检测方法、工艺装置、设备的

等更改）后，对产品的符合性产生影响的首件； 

c) 产品转厂生产的首件； 

d) 非连续批次生产制造的首件。 

合同中要求指定的项目。 

5.2  首件鉴定的要求 

5.2.1  首件鉴定目录 
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a) 首件鉴定应在选定的，对质量、进度或成本有重要影响的零（部或组）

件上实施； 

b) 首件鉴定项目应至少包括关键件、重要件、含有关键过程（关键工序）

的零（部或组）件； 

c) 标准件和借用件不列入首件鉴定的范围； 

d) 《首件鉴定目录》（附录 B）按本程序第 4 条职责要求，由技术部门负责

编制，质量部门会签，型号总师/项目负责人批准。合同指定项目，顾客代表参

加会签。 

生产计划部门根据《首件鉴定目录》应先投产首件，后批量生产。 

5.2.2  标识 

首件工艺规程和质量跟踪卡必须单列，并加盖“首件”印记。 

对首件鉴定件加盖“首件”印章或挂“首件”标志（签）。 

5.2.3  首件鉴定记录 

首件鉴定过程中，需下道工序验收才能验收的上道工序，要经下道工序验

收合格后，再继续投产。 

鉴定合格的首件零件，应装在首件装配件上。 

首件鉴定记录至少应包括：零（部或组）件图号、名称、图样和技术文件

的有效版次，检验设备和计量器具的名称和编号、检测结果、鉴定结果和鉴定

人员的签字等。 

首件制造的整个过程中： 

a) 操作、检验和技术人员应及时填写首件鉴定有关的原始记录，记录必须

正确、完整、清晰，并能确保产品质量的可追溯性； 

b) 操作、检验和技术人员应对操作、检验和处理结果的文实相符负责并签

字。 

5.3  工作程序 

5.3.1  组成首件鉴定小组 

首件鉴定由型号总师/项目负责人负责，组织成立首件鉴定小组。首件鉴定
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小组由质量部门/质量人员负责，有关专业技术人员、质量管理人员、现场有关

人员参加。应邀请使用方代表参加。合同指定项目，使用方代表应为首件鉴定

小组成员。 

首件鉴定小组的职责是： 

a) 监督首件的制造； 

b) 召开鉴定会，作出鉴定结论； 

c) 对鉴定中提出的有异议的问题进行复验。 

5.3.2  首件鉴定准备 

有关部门做好准备工作。如：有关文件，各种原始记录表格等。 

5.3.3  首件加工和检验 

操作者按要求加工首件，工序完工后，按规定填写“首件生产过程原始记

录”。 

检验人员按要求检验首件加工工序，填写“首件鉴定检验报告”。 

技术人员及时对操作者提出的问题进行处理，并做记录。 

首件加工完毕，成品检验人员及时填写“首件鉴定审查报告”。 

5.3.4  首件鉴定 

将检验合格的首件提交首件鉴定小组进行鉴定。首件鉴定的内容包括： 

a) 首件的技术文件应正确、完整、协调和有效。 

b) 首件应符合设计要求。 

c) 选用的器材应符合规定的要求。 

d) 选用的加工设备、试验设备、检测设备、工艺装备和计量器具应符合规

定的要求，处于正常工作状态。 

e) 首件生产环境应符合生产的要求。 

f) 首件质量原始记录应完整。 

g) 首件质量与其质量原始记录应文实相符。 

h) 首件操作者和检验者应有资格考核合格证。 

首件鉴定合格后，首件加盖（挂）合格标志。经型号总师/项目负责人批准，

方能批量投产。 
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5.3.5  首件鉴定结论 

首件鉴定合格后，首件加盖（挂）合格标志。经型号总师/项目负责人批准，

方能批量投产。 

首件鉴定不合格，应按 Q/NUAA（CX2.9）不合格品控制程序进行处理。查

明不合格产生的原因，采取相应的纠正措施后，重新进行首件鉴定。首件鉴定

不合格的零（部或组）件不能批量投产。 

6  风险应对 

6.1  以本程序为措施，所应对的风险 

a) 生产条件不满足要求致使生产的产品不符合设计要求。 

b) 未按要求进行首件鉴定，造成批次性不合格。 

6.2  本程序实施过程中的风险 

存在的风险主要为首件鉴定项目选择不合理、不全面造成批生产过程中产

品成批报废。 

应对措施：“首件鉴定目录”由各相关设计、工艺、质量部门人员编制、审

核、会签，经型号总师/项目负责人批准实施。 

7  过程监视和测量要求 

质量部门/质量人员负责按本程序要求对首件鉴定进行过程监视和测量，频

次为 1 次/半年。 

8  成文信息 

首件鉴定形成的文件资料应作为质量记录按规定归档和保存，并遵守保密

制度。文件包括： 

a) 首件生产工艺文件（工艺规程等） 

b) 首件生产质量文件（质量跟踪卡等） 

c) 首件生产条件受控记录（器材合格记录、设备/工装完好记录、环境控制

记录、人员资质记录、监视测量仪器合格有效记录等） 
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d) 首件生产过程原始记录 

e) 首件鉴定目录 

f) 首件鉴定检验报告 

g) 首件鉴定审查报告 
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附录 A 

 

首件生产过程原始记录 

生产单位：                                        编号： 

产品型号 零部(组)件号 版次 零部(组)件名称 

    

工艺文件编号/版次/日期 质量跟踪卡编号(批次号) 

  

序号 存在问题 处理意见 检验人员 日期 

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

编制 审核 会签 批准 

    

第   页  共   页 
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附录 B 

 

首件鉴定目录 

生产单位：                                          编号： 

产品型号  

序号 零部(组)件号 版次 关、重件标识 零部(组)件名称 备注 

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

编制 审核 会签 批准 

    

第   页  共   页 
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附录 C 

 

首件鉴定检验报告 

生产单位：                                      编号： 

产品型号 零部(组)件号 版次 零部(组)件名称 零部(组)件编号 

     

设计特性 检验和试验 

序号 图样要求 
特性 

标识 
测量结果 

检验/试

验人员 
备注 

      

      

      

      

      

检验和试验结论： 

编制 审核 会签 批准 

    

第   页  共   页 

注 1：“图样要求”栏中记录所有图样要求。例如图样上带有名义值和公差的尺寸特性，

图样附注等。 

注 2：特性标识是指关键特性和重要特性的标识。 

注 3：如果检验和试验中使用专用测量设备时，在“测量设备”栏中记录其设备编号。 

注 4：当发现不符合的特性时，在“备注”栏中标明是否重新进行了首件鉴定及其“首

件鉴定检验报告”的编号。 
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附录 D 

 

首件鉴定审查报告 

生产单位：                                          编号： 

产品型号 零部(组)件号 版次 零部(组)件名称 零部(组)件编号 

     

首件鉴定检验报告编号  

项目 序号 鉴定内容 鉴定结果 备注 

生产过程检

验 

1 生产过程按要求运作   

2 特殊过程事先经过确认   

3 器材合格   

4 生产条件处于受控状态   

5 生产过程文实不符的现象已解决   

产品检验 

1 产品质量特性的符合性   

2 合格项目重新鉴定的符合性   

鉴定结论  

审查人员  

批准 
 

 

注 1：在对首件鉴定的状况进行审查时，如发现不符合规定要求时在“备注”栏中加以

说明。 

注 2：鉴定结论可分合格或不合格。 

注 3：当不适用时，在“鉴定结果”栏中注明“不适用”。 


