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工艺评审报告
所有章节条目的正文内容请根据项目实际情况填写，本文中所列均为示例，仅供参考！！！！ 
	南京航空航天大学工艺文件

                                            编号：

	工艺评审报告

工艺文件代号：                  

工艺文件名称：                  
            年    月    日


报告正文例1.工艺总方案评审

	名  称
	
	代    号
	

	评审地点
	
	评审日期
	

	评审主要内容：

范例：
根据南京航空航天大学质量管理体系，按《工艺评审控制程序》（Q/NUAA(CX2.3.5)-2018）的要求，对《XXX工艺总方案》所采用产品制造分工路线、工艺薄弱环节及技术措施计划，工艺装备、试验和检测设备选择和鉴定原则等内容及相关要求进行评定审议。
注：此处的评审内容可参考本文4.2.2.1给出的条款进行描述，结合项目特点和工艺总方案实际评审情况列举主要几条即可。

	存在主要问题及改进建议

	依据评审实际填写，没有可不填。

	评

审

结

论


	范例：
XX年X月X日，南京航空航天大学在XX组织对XXX工艺总方案进行评审，参加会议的有XXX等部门的代表。会议成立了评审组（名单附后），评审组听取了主管工艺员的汇报，并对有关资料进行了审查。

评审组经过质询、讨论后形成意见如下：

工艺总方案分析了产品结构、性能与工艺特点，给出了工艺管理的具体要求，明确了工艺文件编制、验证和归档及外协加工项目实施的要求；制定了主要工艺流程，并对工艺装备和设备的使用给出了具体规定。（注：此处依据项目和工艺总方案实际评审情况编写）
评审组认为：该工艺总方案内容全面，方案合理可行，可用于指导工艺和生产工作。

 评审组长签名：

	保留

意见
	依据评审实际填写，没有可不填。
签名：

年     月    日

	工艺

人员

意见
	依据评审实际填写，没有可不填。
签名：

年     月    日


报告正文例2.工艺说明书评审报告

	名  称
	
	代    号
	

	评审地点
	
	评审日期
	

	评审主要内容：

范例；
根据南京航空航天大学质量管理体系中《工艺评审控制程序》（Q/NUAA(CX2.3.5)-2018）与《生产和服务提供控制程序》（Q/NUAA(CX2.6)-2018）的要求，对《XXX工艺说明书》（编号：XXX）的内容及相关试验进行了评审。

	存在主要问题及改进建议

	依据评审实际填写，没有可不填。

	评审
结论
	范例：
XX年X月X日，南京航空航天大学在XX组织对《XXX工艺说明书》（编号：XXX）进行评审，参加会议的有XXX等部门的代表。会议成立了评审组（名单附后），评审组听取了主管工艺员的汇报，并对有关资料进行了审查。

评审组经过质询、讨论后形成意见如下：

1、工艺流程、工艺参数和工艺控制的要求正确、合理、可行。

2、对从事操作、检验人员的资格控制要求合理。

3、文件完整、正确、统一。

《XXX工艺说明书》文件翔实，数据可信，方法可行，可指导工艺规程制定及产品生产。

                                          评审组长签名：

	保留

意见
	依据评审实际填写，没有可不填。
签名：

年     月    日

	工艺

人员

意见
	依据评审实际填写，没有可不填。
签名：

年     月    日


报告正文例3.关键过程评审报告
	名  称
	
	代    号
	

	评审地点
	
	评审日期
	

	评审主要内容：

范例：
根据南京航空航天大学质量管理体系，按《关键过程控制程序》（Q/NUAA(CX2.7)-2018）和《工艺评审控制程序》（Q/NUAA(CX2.3.5)-2018）的要求，对XXX的关键过程—XX工序（工序号：X）的工艺内容及相关要求进行评定审议。

	存在主要问题及改进建议

	依据评审实际填写，没有可不填

	评审
结论
	范例：

XX年X月X日，南京航空航天大学在XX组织对XXX加工过程的关键过程---XX工序（工序号X）的工艺内容及相关要求进行评审，参加会议的有XXX等部门的代表。会议成立了评审组（名单附后），评审组听取了主管工艺员的汇报，并对有关资料进行了审查。

评审组经过质询、讨论后形成意见如下：

1、 该工序是XXX,  将此工序定为关键过程是合理的，关键工序目录完整。

2、 该工序采用的工艺流程和方法及质量控制要求合理、可行。

3、 该工序采用的工艺装备、设备、计量器具合理，满足要求。

4、 关键工序技术难点攻关措施有效可行。

5、 工艺文件的签署、标识完整。
                             评审组长签名：

	保留

意见
	依据评审实际填写，没有可不填。
签名：

年     月    日

	工艺
人员

意见
	依据评审实际填写，没有可不填。
签名：

年     月    日


报告正文例4.特殊过程评审报告

	名  称
	
	代    号
	

	评审地点
	
	评审日期
	

	评审主要内容：

范例：

根据南京航空航天大学质量管理体系中《工艺评审控制程序》（Q/NUAA(CX2.3.5)-2018）与《生产和服务提供控制程序》（Q/NUAA(CX2.6)-2018）的要求，对XXX过程进行了确认评审。文件包括：（注：此处依据实际情况写，可有删减）
1、 过程确认准则：《XXX过程确认准则》

2、 工艺文件：《XXX工艺说明书》、《XXX作业指导书》

3、 工艺试验文件：《XXX试验任务书》、《XXX试验报告》

4、 设备清单：《XXX设备清单》

5、 仪表清单：《XXX仪表清单》

6、 操作人员清单：《XXX操作人员鉴定记录表》

7、 环境记录：《环境记录表》

	存在主要问题及改进建议

	依据评审实际填写，没有可不填。

	评审
内容
	范例；

XX年X月X日，南京航空航天大学在XX组织对“XXX过程确认”进行评审，参加会议的有XXX等部门的代表。会议成立了评审组（名单附后），评审组听取了主管工艺员的汇报，并对有关资料和现场进行了检查。
评审组经过质询、讨论后形成意见如下：

1、过程确认准则内容完整准确，符合单位实际情况；

2、相关工艺文件内容完整，协调一致，经过评审、现行有效；

3、工艺试验符合确认要求；

4、操作人员经过培训，并有实际操作能力。

5、设备、仪表完好并在有效期内。
评审组长签名：

	保留

意见
	依据评审实际填写，没有可不填。
签名：

年     月    日

	工艺

人员

意见
	依据评审实际填写，没有可不填
签名：

年     月    日

	评审组
	姓名
	技术职务及职称
	工作单位
	署名

	组长
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	组员
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


	评审后工艺部门的意见及改进措施：

依据评审实际填写，没有可不填。
工艺部门负责人签名：

                                       年     月     日

	评审后工艺部门的意见：

依据评审实际填写，没有可不填。
质量部门负责人签名：

                                            年     月     日

	审批意见：

依据评审实际填写，没有可不填。
项目负责人签名：

                                         年     月     日


注：此处应有终结线。_______________________________________
附件A                      工艺报告编写指南
1 概述
本文件给出了工艺评审报告的编写内容和编写要求。

本文件适用于军用产品工艺评审报告的编写，民用产品可参照执行。

报告根据产品评审的实际情况和特点可进行适当的裁剪或补充。

2 引用文件

GJB 1269A—2000         工艺评审

Q/NUAA(CX2.3.5)-2018    工艺评审控制程序
3 基本要求

3.1 编制目的

工艺评审是承制方及早发现和纠正工艺设计缺陷的一种自我完善的工程管理方法，在不改变技术责任制前提下，为批准工艺设计提供决策性的咨询。工艺评审的结果应形成文件并归档保存。
3.2 评审依据
主要包括：

a) GJB 1269A等相关标准；

b) 产品设计资料、研制总要求(或研制任务书、研制合同)；

c) 其他要求。

3.3 评审对象

工艺评审的重点对象主要有：

a) 工艺总方案；

b) 工艺说明书等指令性文件；

c) 关键件、重要件、关键过程的工艺规程；

d) 特殊过程的工艺文件；

4 报告内容与要求

4.1  分类

按照不同的工艺文件类型，工艺评审报告主要有工艺总方案评审报告、工艺说明书评审报告、关键过程评审报告、特殊过程评审报告等。

4.2  主要内容与要求
4.2.1概述

工艺评审报告包含：

a) 封面
b) 正文
c) 评审组成员名单
封面内容包括被评审工艺文件的名称和代号以及评审报告编制的时间。

评审正文主要包括：

a) 评审地点和评审时间
b) 说明评审的主要内容
c) 给出评审结论
按照评审实际，还可视情况给出被评审工艺文件存在的主要问题及改进建议、保留意见和工艺人员意见，以及评审后工艺部门的意见及改进措施、评审后工艺部门的意见。

4.2.2评审主要内容

在评审报告中应按实际简略描述评审的内容，不同类型工艺文件评审的内容有所不同。在实际评审中，还应结合项目实际对工艺文件进行评审。

4.2.2.1工艺总方案的评审内容：

a) 对产品的特点、结构、特性要求的工艺分析及说明；
b) 满足产品设计要求和保证制造质量的分析；
c) 对产品制造分工路线的说明；
d) 工艺薄弱环节及技术措施计划；
e) 对工艺装备、试验和检测设备、以及产品数控加工和监测计算机软件的选择、鉴定原则和方案；
f) 材料消耗定额的确定及控制原则；
g) 制造过程中产品技术状态的控制要求；
h) 产品研制的工艺准备周期和网络计划，以及实施过程中的费用预算和分配原则；
i) 对工艺总方案的正确性、先进性、可行性、可检验性、经济性和制造能力的评价；
j) 工艺（文件、要素、装备、术语、符号等）标准化程度的说明；
k) 工艺总方案的动态管理情况；
4.2.2.2工艺说明书的评审内容：

a) 产品制造的工艺流程、工艺参数和工艺控制要求的正确性、合理性、可行性；
b) 对资源、环境条件目前尚不能适应工艺说明书要求的情况，所采取的相应措施的可行性、有效性；

c) 对从事操作、检验人员的资格控制要求；

d) 文件的完整、正确、统一、协调性；

e) 文件及其更改是否严格履行审批手续，更改是否经过充分试验、验证；

4.2.2.3关键件、重要件、关键工序的工艺文件评审内容：

a) 关键过程确定的正确性以及关键过程目录的完整性；

b) 关键件、重要件、关键工序的工艺文件是否有明显标识，以及质量控制点设置的合理性；

c) 关键件、重要件、关键工序的工艺流程和方法以及质量控制要求的合理性、可行性；

d) 关键工序技术难点攻关措施的可行性、有效性；

e) 关键件、重要件、关键工序工艺文件的更改是否经过验证并严格履行审批程序。

4.2.2.4特殊过程工艺文件的评审内容：

a) 特殊过程工艺文件与工艺说明书、质量体系程序的协调一致性；

b) 特殊过程工艺试验和检测项目、要求和方法的正确性；

c) 特殊过程技术难点攻关措施的可行性、有效性；

d) 特殊过程工艺参数的更改是否经过充分试验、验证，并严格履行审批程续。

4.2.3 评审结论

评审结论的撰写应结合评审实际，紧扣评审内容，给出相应评审内容的评审结论。

不同工艺文件的评审报告范例见附录1。

